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1 Пояснительная записка, общие положения
Государственная итоговая аттестация выпускников по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) проводится в форме защиты выпускной квалификационной работы.

Выпускная квалификационная работа для выпускников, осваивающих программы квалифицированных рабочих, служащих, выполняется в следующих видах: выпускная практическая квалификационная работа и письменная экзаменационная работа.

Программа государственной итоговой аттестации доводится до сведения обучающихся не позднее чем за шесть месяцев до государственной итоговой аттестации. К государственной итоговой аттестации допускаются обучающийся, не имеющий академической задолженности и в полном объеме выполнивший учебный план или индивидуальный учебный план по осваиваемой образовательной программе среднего профессионального образования, предоставившие документы, подтверждающие освоение компетенций: дневник практики, приложения к дневнику практики графические или аудио- или фото- или видео-, материалы, или наглядные образцы изделий, подтверждающие практический опыт, отчеты о ранее достигнутых результатах, или дополнительные сертификаты, или свидетельства (дипломы) олимпиад, конкурсов, зачетные книжки обучающихся или ведомости успеваемости; аттестационные листы с характеристикой учебной и профессиональной деятельности обучающегося во время учебной/ производственной практики.

Сварщик оценивается по следующим общим и профессиональным компетенциям:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
ОКЗ. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
ОК 4. Осуществлять
поиск
информации,
необходимой
для эффективного выполнения профессиональных задач.
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

OK 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

Сварщик должен обладать профессиональными компетенциями соответствующими основным видам профессиональной деятельности:
Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов
ПК 1.1.
Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
ПК 1.2.
Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.
ПК 1.3.
Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.
ПК 1.4.
Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.
ПК 1.5
Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
ПК 1.6
Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.
ПК 1.7
Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.
ПК 1.8
Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.
ПК 1.9
Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.
Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей

Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением
ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей.

Газовая сварка (наплавка)
ПК 5.1.
Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 5.2.
Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 5.3.
Выполнять газовую наплавку.

2. Требования к ВКР

2.1. Требования к структуре ВКР

Объем времени на выполнение выпускной квалификационной работы – 4 недели, защита выпускной квалификационной работы – 2 недели. На проведение защиты – 30 мин на каждого студента.

Учебным планом профессии: 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) (по отраслям) для выполнения выпускной квалификационной работы определены сроки с 18 мая по 14 июня 2022 года.

Защита выпускной квалификационной работы студентами осуществляется с 15 июня по 28 июня 2022 года.

Таблица 1 – Структура ВКР (дипломного проекта)

	1. Введение (значимость отрасли сварочного производства)

	2. Характеристика конструкции

	3. Расчетно-технологическая часть

	4. Организация рабочего места сварщика

	5. Охрана труда

	

	Компьютерная презентация материалов письменной экзаменационной работы, выполненная в среде Power Point с эстетическим целостным восприятием слайдов


2.2.Требования к объему и содержанию структурных частей ВКР
Таблица 2 – Объем, содержание, примерные сроки выполнения ВКР (дипломного проекта).

	Наименование вида работы
	Процент выполнения
	Срок выполнения

	1. Введение (значимость отрасли сварочного производства)
	1
	10.05

	2. Характеристика конструкции
	3-4
	11.05-12.05

	3. Расчетно-технологическая часть
	10-12
	13.05-17.05

	4. Организация рабочего места сварщика
	4-5
	18.05-20.05

	5. Охрана труда
	4-5
	22.05-25.05

	6.Компьютерная презентация материалов письменной экзаменационной работы, выполненная в среде Power Point с эстетическим целостным восприятием слайдов
	7-8 слайдов
	26.05-21.05

	7. Подготовка выступления на защите
	2
	01.06-06.06

	8. Защита ВКР
	2
	08.06-27.06


Таблица 3 – График выполнения дипломного проекта с практической реализацией

	Наименование мероприятий
	Сроки выполнения

	Начало выполнения выпускной квалификационной работы
	10.05

	Подбор литературы и материалов о деятельности организации (предприятия)
	10.05

	Изучение материалов
	11.05-12.05

	Проведение исследования по теме ВКР
	11.05-12.05

	Подготовка иллюстрационного материала (графики, схемы, диаграммы, таблицы)
	11.05-12.05

	Литературное изложение разделов и подразделов выпускной квалификационной работы (с указанием их названия и ориентировочного объема в стр.):
	11.05-12.05

	1. Введение (значимость отрасли сварочного производства)
	11.05-12.05

	2. Характеристика конструкции
	11.05-12.05

	3. Расчетно-технологическая часть
	13.05-17.05

	4. Организация рабочего места сварщика
	13.05-17.05

	5. Охрана труда
	22.05-25.05

	6.Компьютерная презентация материалов письменной экзаменационной работы, выполненная в среде Power Point с эстетическим целостным восприятием слайдов
	26.05-21.05

	Первый просмотр руководителем
	29.05

	Второй просмотр руководителем
	30.05

	Подготовка к защите
	31.05


1. Выпускная практическая квалификационная работа по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) является одним из видов аттестационных испытаний студентов, завершающих обучение по образовательной программе среднего профессионального образования для выпускников, осваивающих программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих.

2. Выполнение выпускной практической квалификационной работы направлено на выявление и определение уровня владения выпускником профессиональными компетенциями, в соответствии с требованиями ФГОС СПО.

3. Выполнение выпускной практической квалификационной работы способствует систематизации и закреплению знаний выпускника по профессии при решении конкретных задач, а также выяснению уровня подготовки выпускника к самостоятельной работе.

4. Обязательным требованием является соответствие тематики каждой выпускной практической квалификационной работы содержанию одного или нескольких профессиональных модулей; выпускная практическая квалификационная работа предусматривает сложность работы по профессиям, предусмотренным ФГОС- сварщик ручной дуговой сварки плавящимся электродом 3 разряда, газосварщик 3 разряда.
Выпускные практические квалификационные работы имеют практическую значимость. Работа выполняется выпускником самостоятельно на предприятии, где проходит производственную практику или в сварочной мастерской по видам профессиональной деятельности:
1. Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов.

2. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.
3. Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением
4. Газовая сварка (наплавка)
5. Выпускная практическая квалификационная работа должна соответствовать требованиям к уровню профессиональной подготовки выпускника, предусмотренному единым тарифно-квалификационным справочником работ и профессий рабочих отраслей экономики Российской Федерации: ЕТКС N 2, часть 1, Раздел "Сварочные работы" 0110043 Электросварщик ручной сварки, 0110013 Газосварщик.
6. Темы выпускных практических квалификационных работ разрабатываются мастерами производственного обучения и преподавателями междисциплинарных курсов профессионального цикла совместно со специалистами предприятий (организаций), заинтересованных в разработке данных тем и рассматриваются соответствующими творческими группами методических комиссий. Обучающемуся предоставляется право выбора темы выпускной практической квалификационной работы.
2.3 Требования к текстовым документам, графической части

2.3.1 Общие требования

Выпускная квалификационная работа (проводится в форме дипломного проекта) должна иметь следующую структуру:

Теоретическая часть - представляется в форме пояснительной записки. Теоретическое обоснование обязательно иллюстрируется примерами, расчетами, рисунками и чертежами, таблицами.
Содержание пояснительной записки:

· титульный лист (Приложение А);

· задание на выпускную квалификационную работу (Приложение В);

· Введение (значимость отрасли сварочного производства)
· Характеристика конструкции
· Расчетно-технологическая часть
· Организация рабочего места сварщика
· Охрана труда
· Компьютерная презентация материалов письменной экзаменационной работы, выполненная в среде Power Point с эстетическим целостным восприятием слайдов
2.3.2 Рецензирование выпускной квалификационной работы

Оценка ВКР оформляется в виде отзыва руководителя (Приложение Г).

Руководитель несет перед ПЦК ответственность за качественное и своевременное выполнение студентом работы.

Выпускная квалификационная работа в обязательном порядке направляется на внешнюю рецензию (Приложение Д). Рецензентами могут быть специалисты предприятий, организаций, хорошо владеющие вопросами, связанными с тематикой выпускных квалификационных работ.

Рецензия должна содержать:

· заключение об актуальности выбранной темы исследования;

· оценку полноты реализации задач исследования;

· замечания к выполнению ВКР (если они возникают);

· соответствие ВКР требованиям, предъявляемым к дипломным исследованиям и итоговую оценку.

Содержание рецензии доводится до сведения студента не позднее, чем за 3 дня до защиты ВКР.

2.4 Требования к докладу, презентации

Защита выпускных квалификационных работ проводится на заседании Государственной экзаменационной комиссии. Процедура защиты устанавливается председателем ГЭК по согласованию с членами комиссии и включает доклад студента (не более 10-15 минут), вопросы членов комиссии, ответы студента, чтение отзыва и рецензии. Может быть предусмотрено выступление руководителя выпускной квалификационной работы, а также рецензента, если он присутствует на заседании ГЭК.

Результаты ГИА, определяются оценками «отлично», «хорошо», «удовлетворительно», «неудовлетворительно» и объявляются в тот же день после оформления протоколов заседаний государственной экзаменационной комиссии.

Решения государственной экзаменационной комиссии принимаются на закрытых заседаниях простым большинством голосов членов комиссии. При равном числе голосов, голос председателя является решающим.

При выставлении оценки за защиту дипломного проекта членам ГЭК рекомендуется учитывать следующее:


- качество оформления пояснительной записки, ее полноту и сложность,


- практическую ценность работы,

- содержание доклада и ответы на вопросы членов ГЭК,


- отзыв рецензента и руководителя проекта.

Оценка выпускной квалификационной работы и решение о присвоении квалификации записываются в протокол ГЭК.

3 Приказ об утверждении тем ВКР

Министерство общего и профессионального образования Ростовской области

ГБПОУ РО “Красносулинский колледж промышленных технологий”

ПРИКАЗ

г. Красный Сулин           № __________202__ г


«О закреплении тем дипломных проектов за студентами»

Приказываю:

Для проведения Государственной итоговой аттестации по образовательным программам подготовки специалистов среднего звена и квалифицированных рабочих и служащих утвердить в 2021 - 2022 учебном году следующие темы выпускных квалификационных работ (дипломных проектов) по профессии 15.01.05 Сварщик ручной дуговой и частично механизированной сварки (наплавки) для группы СВ-21:

	№ п/п
	Ф.И.О.

студента
	Тема дипломного проекта
	Руководитель дипломного проекта

	1
	2
	3
	4

	1
	Геращенко

Алексей

Николаевич
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной дуговой сваркой макета бочки из листового сплава АМг3 толщиной 8 мм размерами длина 1200 мм диаметр 400 мм.
	Малофеева Светлана Анатольевна

	2
	Бачатов

Мамед

Рустамович
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной дуговой сваркой макета короба для отходов металла из листовой стали  толщиной 7мм размерами 500х500х300мм
	Малофеева Светлана Анатольевна

	3
	Волков

Вадим

Сергеевич
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной газовой сваркой макета короба для отходов металла из листовой стали Ст12ГС толщиной 2 мм размерами 500х500х300мм 
	Малофеева Светлана Анатольевна

	4
	Гамбарчаев

Рамазан

Шахинович
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной дуговой сваркой макета колонны из стали ВСт.3сп в форме трубы со стенкой толщиной 10 мм размерами 4000х325 мм
	Малофеева Светлана Анатольевна

	5
	Горин

Кирилл

Витальевич
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной дуговой сваркой макета тройника в форме трубы из стали со стенкой S=8мм, l=200мм, d=119мм
	Малофеева Светлана Анатольевна

	6
	Гусарев

Евгений

Валерьевич
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа макета крестовины из стали Ст08 со стенкой S=18мм в форме трубы d=125мм; l1=600мм ; l2=200мм
	Малофеева Светлана Анатольевна

	7
	Ермаков

Александр

Викторович
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной дуговой сваркой макета стойки из угловой 50х50 стали Ст10ГА толщиной 6 мм длиной 300 мм 
	Малофеева Светлана Анатольевна

	8
	Ефименко

Илья
Сергеевич
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной дуговой сваркой макета ресивера компрессора из стали Ст12ГС в форме трубы , со стенкой толщиной 16 мм диаметром 329 длиной 600 мм
	Малофеева Светлана Анатольевна

	9
	Ивченко

Антон

Александрович
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа макета ресивера компрессора из стали Ст 14Г2 в форме трубы диаметром 426 мм длинной 900 мм со стенкой толщиной 20 мм
	Сай Дмитрий Евгеньевич

	10
	Колобов

Никита

Сергеевич
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной дуговой сваркой макета балки перекрытия из листовой стали ВСт.3сп S=15мм; lшв=1000мм
	Сай Дмитрий Евгеньевич

	11
	Кузнецов

Даниил

Викторович
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа макета узла балки перекрытия ВСт.3сп из листовой стали S=25мм lшв=950мм
	Сай Дмитрий Евгеньевич

	12
	Кузыев

Артем

Станиславович
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной газовой сваркой макета пенала из стали в форме трубы со стенкой S=6 мм; d=110мм; lшв=750мм
	Сай Дмитрий Евгеньевич

	13
	Кузьменко

Виктор

Владимирович
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной дуговой сваркой макета пенала из стали в форме трубы d=119мм; с толщиной стенки S=8мм; lшв=300мм
	Сай Дмитрий Евгеньевич

	14
	Манаенков
Александр

Андреевич
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной газовой сваркой макета полотна ворот из листовой стали ВСт.3сп S=3мм из трех полос размерами 475х1000(две полосы) и 500х950 мм
	Сай Дмитрий Евгеньевич

	15
	Николаенко

Алексей

Леонидович
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной дуговой сваркой макета полотна ворот Ст06 из листовой стали S= 5мм из полос размерами 1800х350 мм
	Сай Дмитрий Евгеньевич

	16
	Николов

Тариэл

Георгиевич
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной дуговой сваркой макета стойки из стали Ст08в форме швеллера S= 6 мм lшв=400мм
	Сай Дмитрий Евгеньевич

	17.
	Оксентюк

Николай

Владимирович
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной дуговой сваркой макета крестовины для трубопровода из стали Ст 06 А в форме трубы со стенкой 4 мм Размерами длина первой трубы 400 мм диаметр 100 мм, длина второй 150 мм диаметр 50 мм
	Пальчикова Екатерина Дмитриевна

	18
	Плотников

Дмитрий

Юрьевич
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной дуговой сваркой макета колбы для термоса из сплава Д16; d=150мм
	Пальчикова Екатерина Дмитриевна

	19
	Репик

Владимир

Станиславович
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной дуговой сваркой макета воздуховода в форме тройника из листовой стали S=4 мм ; d1=112мм; lшв1=400мм; d2=90мм; lшв1=200мм
	Пальчикова Екатерина Дмитриевна

	20
	Скрипченко

Илья

Андреевич
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной дуговой сваркой макета кожуха для цилиндрического корпуса стиральной машины из сплава Д16толщиной 1,5 мм размерами 400х600мм
	Пальчикова Екатерина Дмитриевна

	21
	Ткаченко

Артем

Алексеевич
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной газовой сваркой макета короба для продуктов из листовой стали Ст20Х13 толщиной 2 мм размерами 450х450х150 мм
	Пальчикова Екатерина Дмитриевна

	22
	Умов

Мухамед

Амир-Алиевич
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной газовой сваркой макета кожух для цилиндрического корпуса стиральной машины из листовой стали толщиной 1,5 мм d=400 мм и l=600мм
	Пальчикова Екатерина Дмитриевна

	23
	Чепраков

Олег

Валерьевич
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной дуговой сваркой макета розеток для котлов из углеродистой стали  S=8мм труба Ø530х8мм, Ø 219х8мм
	Пальчикова Екатерина Дмитриевна

	24
	Чишкала

Максим

Юрьевич
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной дуговой сваркой макета стойки для крепления линии эл. связи в нижнем положении сварного шва из стали Ст10 в форме трубы S= 6 мм lшв=4000мм
	Пальчикова Екатерина Дмитриевна

	25
	Чубенко

Андрей

Станиславович
	Подобрать оборудование, сварочные материалы и разработать технологическую карту процесса изготовления ручной дуговой сваркой макета стойки рекламного щита из стали ВСт.3сп в форме трубы со стенкой 8 мм размерами 4000х325 мм.
	Пальчикова Екатерина Дмитриевна


4 Подписной лист ознакомления студентов с Программой проведения

Министерство общего и профессионального образования Ростовской области

ГБПОУ РО “Красносулинский колледж промышленных технологий”

ЛИСТ ОЗНАКОМЛЕНИЯ СТУДЕНТОВ ПО ПРОФЕССИИ

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) (по отраслям)

Группа СВ-21
С Положением «О порядке проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования в государственном бюджетном профессиональном образовательном учреждении среднего Ростовской области «Красносулинский колледж промышленных технологий»

С Программой Государственной (итоговой) аттестации выпускников, требованиями к выпускным квалификационным работам (дипломный проект), критериями оценки знаний по специальности 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) (по отраслям)

	№ п/п
	Фамилия, имя, отчество
	Подпись

	1
	Геращенко Алексей Николаевич
	

	2
	Бачатов Мамед Рустамович
	

	3
	Волков Вадим Сергеевич
	

	4
	Гамбарчаев Рамазан Шахинович
	

	5
	Горин Кирилл Витальевич
	

	6
	Гусарев Евгений Валерьевич
	

	7
	Ермаков Александр Викторович
	

	8
	Ефименко Илья Сергеевич
	

	9
	Ивченко Антон Александрович
	

	10
	Колобов Никита Сергеевич
	

	11
	Кузнецов Даниил Викторович
	

	12
	Кузыев Артем Станиславович
	

	13
	Кузьменко Виктор Владимирович
	

	14
	Манаенков Александр Андреевич
	

	15
	Николаенко Алексей Леонидович
	

	16
	Николов Тариэл Георгиевич
	

	17
	Оксентюк Николай Владимирович
	

	18
	Плотников Дмитрий Юрьевич
	

	19
	Репик Владимир Станиславович
	

	20
	Скрипченко Илья Андреевич
	

	21
	Ткаченко Артем Алексеевич
	

	22
	Умов Мухамед Амир-Алиевич
	

	23
	Чепраков Олег Валерьевич
	

	24
	Чишкала Максим Юрьевич
	

	25
	Чубенко Андрей Станиславович
	


5 Условия подготовки и процедура проведения ГИА

Студенты, имеющие академическую задолженность, не допускаются к преддипломной практике и выпускной квалификационной работе.

В период преддипломной практики студенты ведут подготовительную работу к выпускной квалификационной работе: собирают материалы для ВКР, изучают специальную литературу и нормативные документы.

Темы выпускных квалификационных работ разрабатываются преподавателями колледжа совместно со специалистами предприятий или организаций, заинтересованных в разработке данных тем и рассматриваются на заседании ПЦК специальности. Закрепление тем выпускных квалификационных работ за студентами, а также назначение руководителей оформляется приказом директора колледжа перед выходом студентов на преддипломную практику.

По утвержденным темам руководители выпускных квалификационных работ разрабатывают индивидуальные задания для каждого студента. Задания на выпускную квалификационную работу рассматриваются на заседании ПЦК специальности, подписываются руководителем выпускной квалификационной работы и заведующим отделением. Задания выдаются студенту не позднее, чем за две недели до начала преддипломной практики, на специальном бланке (смотри приложение).
В сроки, установленные графиком, студент обязан отчитываться перед руководителем дипломного проектирования о проделанной работе. Студент несёт ответственность за своевременное и качественное выполнение этапов проекта.
Примерный перечень тем выпускной квалификационной работы приведен в Приложении Б.
6 Критерии оценки

Оценка «отлично» ставится если студент:
· разработал дипломный проект в соответствии с заданием, выбрал наиболее интересный вариант решения задания с элементами новизны,
· грамотно выполнил все необходимые расчеты,
· оформление пояснительной записки, графической части выполнено в соответствии с требованиями ЕСКД и СТП.
· в ходе защиты уверено и полно говорит о проделанной работе, демонстрирует понимание и свободное оперирование сведениями, полученными при изучении дисциплин;

· полно и грамотно отвечать на вопросы членов ГЭК,
· получил отзыв руководителя и рецензию с оценкой «отлично».
Оценка «хорошо» ставится, если: Студент выполнил требования к оценке на «отлично», но:

· допустил единичные ошибки при оформлении пояснительной записки и графической части, и при ответах на вопросы членов ГЭК.

Оценка «удовлетворительно» ставится, если: студент разработал дипломный проект в соответствии с заданием но:
· студент в представленной квалификационной работе и при ее защите обнаруживает знание и понимание основных вопросов, выполнил основные задания, и допустил неточности и ошибки в пояснительной записке и графической части работы, отступления от требований СТП и ЕСКД;

· допустил ошибки или недоработки в практической части, приведшие к ее неполной работе или искажению результатов;

· допустил неточности в формулировках положений, понятий, терминов в пояснительной записке и при защите;

· допустил ошибки при ответе на дополнительные вопросы;

· изложил материал недостаточно связано и последовательно;

· имеет удовлетворительный отзыв рецензента и руководителя квалификационной работы.

Оценка «неудовлетворительно» ставится, если:
· выполнил дипломный проект не в соответствии с заданием;

· обнаруживает незнание большей части вопросов дипломного проекта; допускает в пояснительной записке и при защите ошибки в формулировке понятий, терминов, положений, искажающие их смысл;

· при разработке практической части не получены запланированные результаты или практическая часть работает некорректно;

· беспорядочно и неуверенно излагает материал при защите;

· допускает ошибки при ответе или не отвечает совсем на большинство дополнительных вопросов, заданны членами ГЭК при защите.

Выпускники, не прошедшие ГИА или получившие на ГИА неудовлетворительные результаты, допускаются к ней повторно не ранее следующего периода работы ГЭК по данной специальности, т.е. через год
1 Условия выполнения выпускных практических квалификационных работ
Количество вариантов заданий для экзаменующихся 25.
Задание для экзаменующегося выполняется в сварочной мастерской ГБПОУ ККПТ или на предприятиях города, где организовано 15 рабочих мест.
 Экзамен проводится по подгруппам обучающихся в количестве 15 человек

Блок 1 (ручная дуговая сварка)

2 Оборудование:
· верстак с тисками, правильной плитой и защитным экраном; ИПД

· материал для сварной конструкции;

· слесарный инструмент;
· контрольно-измерительный инструмент;

· сварочные материалы – электроды

· средства индивидуальной защиты;

· пожарный щит.

Литература для учащегося:
1. Электрическая дуговая сварка: учеб. пособие для нач. проф. образования / В.С. Виноградов. – М.: Издательский центр «Академия», 2007

2. Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций:

учебник: Рекомендовано ФГУ «ФИРО». – 192 с., пер. №7 бц

3.Куликов О.Н., Ролин Е.И. Охрана труда при производстве сварочных работ. : учеб. пособие : Допущено Минобразованием России. – 6-е изд., стер. – 176 с., обл.

4 Юхин Н. А. Дефекты сварных швов и соединении: учебнно- справочное пособие. – Издательство «Соуэло», Москва, 2007

Методические пособия:
1. Газосварщик : раб. Тетрадь : учеб. пособие для нач. проф. образования / Л.Н. Гуськова. – 2-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2009. – 96 с.
2. Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций: Рабочая тетрадь: учеб. пособие: Рекомендовано ФГУ «ФИРО». – 96 с., обл.
Время выполнения задания№1 – 1,27 часа. минут Критерии оценки задания № 1

Время выполнения задания№2 – 1,23 часа. минут Критерии оценки задания № 2
Время выполнения задания№3 – 1,12 часа. минут Критерии оценки задания № 3
Время выполнения задания№4 – 1,24 часа. минут Критерии оценки задания № 4

Время выполнения задания№6 – 1,25 часа. минут Критерии оценки задания № 6
Время выполнения задания№7 – 1,15 часа. минут Критерии оценки задания № 7

 Время выполнения задания№9 – 1,25 часа. минут Критерии оценки задания № 9
Время выполнения задания№12 – 1,10 часа. минут Критерии оценки задания № 12
Время выполнения задания№14 – 1,01 часа. минут Критерии оценки задания № 14
Время выполнения задания№15 – 1,12 часа. минут Критерии оценки задания № 15
Время выполнения задания№16 – 1,13 часа. минут Критерии оценки задания № 16
Время выполнения задания№17 – 1,25 часа. минут Критерии оценки задания № 17
Время выполнения задания№18 – 1,15 часа. минут Критерии оценки задания № 18
Время выполнения задания№19 – 1,22 часа. минут Критерии оценки задания № 19
Время выполнения задания№22 – 1,29 часа. минут Критерии оценки задания № 22
Время выполнения задания№23 – 1,27 часа. минут Критерии оценки задания № 23
Время выполнения задания№24 – 1,29 часа. минут Критерии оценки задания № 24
	№п .п.
	Критерии
	Нормативные документы
	Оценка

	1.
	Организация рабочего места при выполнении ручной дуговой сварки металла
	ГОСТ14651-78
ГОСТ6731-77Е
ГОСТ12.4.035-78 ГОСТ12.4.080-79 ГОСТ12.4.010-75 ГОСТ12.4.003-74 ГОСТ2310-77 ГОСТ10597-70 ГОСТ1465-69
	

	2.
	Выбор параметров режима ручной дуговой сварки конструкции
	Технологическая карта
	

	3.
	Подготовка оборудования для ручной дуговой сварки
	Инструкционная карта
	

	4.
	Выбор марки и диаметра электрода
	ГОСТ9466-75 ГОСТ9467-75 ГОСТ10051-75 ГОСТ10052-75
	

	5.
	Техника ручной дуговой сварки
	Инструкционная карта
	

	6.
	Соблюдение техники безопасности при выполнении ручной дуговой сварки конструкции
	ГОСТ12.3.003-75
	

	7
	Соответствие геометрических размеров
	Технологический чертеж
	

	8
	Качество сварных швов

· -трещина сварного соединения;

· -свищи;

· -поры; непровар кромок и
не сплавления между кромками и
валиками;

· -прожог;

· -шлаковые включения;

· -брызги электродного металла;

· -подрез;

· -наплывы;

· -грубая чешуйчатость;

· -кратер;

· -неравномерность ширины шва;

· -неравномерность высоты шва;

· -усадочная раковина;

· -превышение выпуклости сварного шва;

· -превышение усиления сварного шва.
	
	

	Освоенные ПК
	Показатель оценки результата
	Оценка

	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов

ПК 2.5. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций

ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда
	Организация рабочего места

Соблюдение требований безопасности труда

Подготовка инструмента и оборудования
Подбор режимов сварки

Подбор сварочных материалов

Качество изделия, детали
	


Блок 2 (полуавтоматическая сварка в среде углекислого газа)

2.Оборудование:
· ПК с выходом в интернет, рабочие места по количеству обучающихся;

· верстак с тисками, правильной плитой и защитным экраном;

· материал для сварной конструкции;

· слесарный инструмент;

· контрольно-измерительный инструмент;

· пост полуавтоматической сварки в среде углекислого газа;

· сварочные материалы – проволока Св-08Г2С;

· средства индивидуальной защиты;

· средства коллективной защиты;

· пожарный щит;

-
инструкционные карты, технологические инструкции, пособия сварщика,
справочная литература и методические рекомендации.

Литература для учащегося:
1. Электрическая дуговая сварка: учеб. пособие для нач. проф. образования / В.С.Виноградов.- М.: Издательский центр «Академия», 2017г.
2. Материалы и оборудование для сварки плавлением и термической резки: Чернышов Г.Г.: Учебное пособие: Рекомендовано ФГУ «ФИРО». – 224 с., пер. №7бц
3. Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций: учебник: Рекомендовано ФГУ «ФИРО». – 192 с., пер. №7 бц
4. Куликов О.Н., Ролин Е.И. Охрана труда при производстве сварочных работ. : учеб. пособие : Допущено Минобразованием России. – 6-е изд., стер. – 176 с., обл.
Методические пособия:
1. Юхин Н.А. Иллюстрированное пособие сварщика. – Издательство

«Соуэло», Москва, 2018
2.
Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций: Рабочая
тетрадь: учеб. пособие: Рекомендовано ФГУ «ФИРО». – 96 с., обл.

3.
Юхин Н.А Дефекты сварных швов и соединений: учебно-справочное

пособие.- Издательство «Суэло», Москва, 2017г.
Информационные ресурсы:

Электронный ресурс «Сварка». Форма доступа:

· www.svarka-reska.ru
· www.svarka.net
Время выполнения задания№8 – 1,27 часа. минут Критерии оценки задания № 8
Время выполнения задания№10 – 1,16 часа. минут Критерии оценки задания № 10
Критерии оценки
	№п.п.
	Критерии
	Нормативные документы
	Оценка

	1.
	Организация рабочего места
	ГОСТ6731-77Е ГОСТ12.4.035-78 ГОСТ12.4.010-75 ГОСТ12.4.003-74 ГОСТ12.4.080-79 ГОСТ2310-77 ГОСТ10597-70 ГОСТ1465-69
	

	2.
	Составление схемы технологического   процесса сборки и сварки конструкции
	Технологическая карта
	

	3.
	Выбор оборудования для сварки конструкции
	ГОСТ15150-69 ГОСТ13821-77 ГОСТ8050-85 ГОСТ13861-89 ГОСТ3956-75 ГОСТ6268-78
	

	4.
	Выбор  параметров режима сварки конструкции
	Инструкционная карта
	

	5.
	Подготовка оборудования для сварки
	Инструкционная карта
	

	6.
	Выбор  марки  и  диаметра электродной проволоки
	ГОСТ2246-70
	

	7.
	Техника сварки
	Инструкционная карта
	

	8.
	Соблюдение     техники безопасности при выполнении сварочных работ
	ГОСТ12.3.003-75
	

	9
	Соответствие  геометрических размеров
	Технологический чертеж
	

	10
	Качество сварных швов

- трещина сварного соединения;
-
свищи;

-
поры;

-
непровар кромок и
несплавления между кромками и
валиками;

-
прожёг;

-шлаковые включения;

-
брызги электродного металла;

-
подрез;

-
наплывы;

-
грубая чешуйчатость;

-
кратер;

-
неравномерность ширины шва;

-
неравномерность высоты шва;

-
усадочная раковина;

-
плохое возобновление шва;
-протёк сварного шва;

-
превышение выпуклости
сварного шва;

-превышение усиления сварного шва.
	
	


	Освоенные ПК
	Показатель оценки результата
	Оценка

	ПК 2.3. Выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных  работ  на рабочем  месте  в соответствии     с санитарно-техническими требованиями    и требованиями  охраны труда
	Организация рабочего места
Соблюдение требований безопасности труда

Подбор инструмента и оборудования

Подбор режимов сварки

Подбор сварочных материалов
Сварка металла
	


Блок 3 (ручная газовая сварка)
2. Оборудование

· ПК с выходом в интернет, рабочие места по количеству обучающихся;

· верстак с тисками, правильной плитой и защитным экраном;

· материал для сварной конструкции;

· слесарный инструмент;

· контрольно-измерительный инструмент;

· пост кислородной резки;

· пост газовой сварки;

· сварочные материалы – проволока Св-08Г2С;

· средства индивидуальной защиты;

· средства коллективной защиты;

· пожарный щит;

-
инструкционные карты, технологические инструкции, пособия сварщика,
справочная литература и методические рекомендации.

Литература для учащегося:
23.
Материалы и оборудование для сварки плавлением и термической резки:

Чернышов Г.Г.: Учебное пособие: Рекомендовано ФГУ «ФИРО». – 224 с., пер. №7бц

24.
Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций:

учебник: Рекомендовано ФГУ «ФИРО». – 192 с., пер. №7 бц

25. Юхин Н.А. Газосварщик: учеб.пособие: Допущено Минобрнауки России / Под ред. О.И. Стеклова. – 4-е изд., стер. -160 с., обл.- (ускоренная форма подготовки).

26. Куликов О.Н., Ролин Е.И. Охрана труда при производстве сварочных работ. : учеб. пособие : Допущено Минобразованием России. – 6-е изд., стер. – 176 с., обл.

27. Юхин Н. А. Дефекты сварных швов и соединении: учебнно-справочное пособие. – Издательство «Соуэло», Москва, 2007

Методические пособия:
1. Газосварщик : раб. Тетрадь : учеб. пособие для нач. проф. образования / Л.Н. Гуськова. – 2-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2009. – 96 с.
2. Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций: Рабочая тетрадь: учеб. пособие: Рекомендовано ФГУ «ФИРО». – 96 с., обл.
3. Юхин Н.А. Иллюстрированное пособие сварщика. – Издательство «Соуэло», Москва, 2000.
4.
Малаховский В.А. Руководство для обучения газосварщика и
газорезчика: Практическое пособие. – М.: Высш. шк., 1990

5.
Пакет учебных элементов по профессии «Газосварщик»
[Отрасль «Машиностроение. В 4-х ч.]. ЧIII/ [Под общ. ред. С.А.
Кайновой]. – М.: Новый учебник, 2004

Информационные ресурсы:

Электронный ресурс «Сварка». Форма доступа:

· www.svarka-reska.ru
· www.svarka.net
Критерии оценки

Время выполнения задания№11 – 1,16 часа. минут Критерии оценки задания № 11
Время выполнения задания№13 – 1,07 часа. минут Критерии оценки задания № 13

Время выполнения задания№20 – 1,13 часа. минут Критерии оценки задания № 20
Время выполнения задания№21 – 1,27 часа. минут Критерии оценки задания № 21
	№п.п.
	Критерии
	Нормативные документы
	Оценка

	2.
	Организация рабочего места при выполнении газовой сварки металла
	ГОСТ 12.4010-75 ГОСТ 12.4.003-74 ГОСТ 2310-77
ГОСТ 10597-70
ГОСТ1465-69

 ГОСТ 9497-60
	

	3.
	Составление схемы технологического процесса сборки и сварки конструкции
	Технологическая карта
	

	5.
	Выбор оборудования для газовой сварки конструкции
	ГОСТ949-73 ГОСТ9356-75 ГОСТ6268-78 ГОСТ5190-78 ГОСТ519-78 ГОСТ8766-81 ГОСТ13861-89 ГОСТ1077-79Е ГОСТ 1460-81
	

	9.
	Подготовка оборудования для сварки металла
	ГОСТ1460-81 Инструкционная карта
	

	10.  
	Выбор сварочной горелки
	ГОСТ1077-79Е
	

	14.
	Выбор марки и диаметра присадочной проволоки
	ГОСТ2246-70
	

	15.
	Выбор способа газовой сварки
	Технологическая карта
	

	16.
	Техника газовой сварки
	Технологическая карта
	

	18.
	Соблюдение техники безопасности при выполнении газосварочных работ
	Технологическая карта
	

	19
	Соответствие геометрических размеров
	Технологический чертеж
	

	20
	Качество сварных швов

-
трещина сварного соединения;

-
свищи;

-
поры;

-
непровар кромок и не сплавления между кромками и валиками;

-
прожог;

-шлаковые включения;

-
брызги электродного металла;
-
подрез;

-
наплывы;

-
грубая чешуйчатость;

-
кратер;

-
неравномерность ширины шва;

-
неравномерность высоты шва
	
	


	Освоенные ПК
	Показатель оценки результата
	Оценка

	ПК 2.1. Выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов

ПК 2.4. Выполнять кислородную, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации

ПК 2.6. Обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиями охраны труда
	Организация рабочего места

Соблюдение требований безопасности труда

Подбор инструмента и оборудования

Подбор режимов сварки и резки

Подбор сварочных материалов

Сварка и резка металла
	


1. По окончании колледжа и получения диплома государственного образца обучающиеся, чтобы подтвердить получение квалификации и уровень квалификации: 

Сварщик дуговой сварки плавящимся электродом в защитном газе (2 уровень квалификации)
2.Номер квалификации: 40.00200.10.
3. Профессиональный стандарт или квалификационные требования, установленные федеральными  законами  и  иными  нормативными  правовыми актами Российской Федерации (далее - требования к квалификации):  

 «Сварщик» 40.002
4. Вид профессиональной деятельности:

Ручная и частично механизированная сварка (наплавка) направляются в центр НОК для подтверждения полученных знаний и умений.

В дальнейшем предусматривается применение оценочных средств, используемых в системе НОК.

Приложение А

Министерство общего и профессионального образования Ростовской области

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение Ростовской области

«Красносулинский колледж промышленных технологий»

Председатель Государственной

экзаменационной комиссии

_________________





_____________________________

(подпись)







(И. О. Фамилия)

ВЫПУСКНАЯ КВАЛИФИКАЦИОННАЯ РАБОТА

НА ТЕМУ

	

	(наименование темы)

	


ДП. 15.01.05.21.___.00.ПЗ

	Выполнил:

	

	(фамилия, имя, отчество, форма обучения, курс, подпись)

	«____»_______________2022 г.

	Профессия
	15.02.05.  «Сварщик ручной дуговой и частично механизированной сварки (наплавки)»

	
	(код и наименование специальности)

	

	

	Руководитель:

	

	(фамилия и инициалы, подпись)

	

	«____»_______________20___ г.

	Консультанты

	

	(фамилия и инициалы, подпись)

	«____»_______________20___ г.

	

	(фамилия и инициалы, подпись)

	«____»_______________20___ г.

	

	

	(фамилия и инициалы, подпись)

	«____»_______________20___ г.

	

	

	(фамилия и инициалы, подпись)

	«____»_______________20___ г.


Красный Сулин 2022
Приложение Б

Министерство общего и профессионального образования Ростовской области

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

Ростовской области

«Красносулинский колледж промышленных технологий»

	СОГЛАСОВАНО:

Председатель ГЭК

__________Пимонов В.А.
Главный технолог ООО
«Венталл-Дон»

от «___»__________20___ г.
	СОГЛАСОВАНО:

Заместитель директора

по учебной работе

_________(С. А.Малофеева)

«___»___________20__г.


	УТВЕРЖДАЮ:

Директор ГБПОУ РО «ККПТ»

___________(Г. Ю. Вакулина)

Приказ № ____

от «___»____________20___ г.


Перечень тем выпускных практических квалификационных работ

	Для студентов 
	1
	курса

	
	
	


	Профессии
	15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

	
	(шифр и наименование специальности)


	Вид ВКР
	Практическая квалификационная работа

	
	(дипломный проект, дипломная работа)


1. Изготовить ручной дуговой сваркой макета бочки из листового сплава АМг3 толщиной 8 мм размерами длина 1200 мм диаметр 400 мм;

2. Изготовить ручной дуговой сваркой макета короба для отходов металла из листовой стали толщиной 7мм размерами 500х500х300 мм;

3. Изготовить ручной газовой сваркой макета короба для отходов металла из листовой стали Ст12ГС толщиной 2 мм размерами 500х500х300 мм;

4. Изготовить ручной дуговой сваркой макета колонны из стали ВСт.3сп в форме трубы со стенкой толщиной 10 мм размерами 4000х325 мм;

5. Изготовить ручной дуговой сваркой макета тройника в форме трубы из стали со стенкой S=8мм, l=200мм, d=119 м;

6. Изготовить полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа макета крестовины из стали Ст08 со стенкой S=18мм, в форме трубы d=125мм, l1=600мм, l2=200 мм;

7. Изготовить ручной дуговой сваркой макета стойки из угловой 50х50 стали Ст10ГА толщиной 6 мм длиной 300 мм;

8. Изготовить ручной дуговой сваркой макета ресивера компрессора из стали Ст12ГС в форме трубы , со стенкой толщиной 16 мм диаметром 329 длиной 600 мм;

9. Изготовить полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа макета ресивера компрессора из стали Ст 14Г2 в форме трубы диаметром 426 мм длинной 900 мм со стенкой толщиной 20 мм;

10. Изготовить ручной дуговой сваркой макета балки перекрытия из листовой стали ВСт.3сп S=15мм; lшв=1000 мм;

11. Изготовить полуавтоматической сваркой в среде углекислого газа макета узла балки перекрытия ВСт.3сп из листовой стали S=25мм lшв=950 мм;

12. Изготовить ручной газовой сваркой макета пенала из стали в форме трубы со стенкой S=6 мм; d=110мм; lшв=750 мм;

13. Изготовить ручной дуговой сваркой макета пенала из стали в форме трубы d=119мм; с толщиной стенки S=8мм; lшв=300 мм;

14. Изготовить ручной газовой сваркой макета полотна ворот из листовой стали ВСт.3сп S=3мм из трех полос размерами 475х1000(две полосы) и 500х950 мм;

15. Изготовить ручной дуговой сваркой макета полотна ворот Ст06 из листовой стали S= 5мм из полос размерами 1800х350 мм;

16. Изготовить ручной дуговой сваркой макета стойки из стали Ст08в форме швеллера S= 6 мм lшв=400 мм;

17. Изготовить ручной дуговой сваркой макета крестовины для трубопровода из стали Ст06А в форме трубы со стенкой 4 мм Размерами длина первой трубы 400 мм. диаметр 100 мм, длина второй 150 мм диаметр 50 мм;

18. Изготовить ручной дуговой сваркой макета колбы для термоса из сплава Д16; d=150 мм;

19. Изготовить ручной дуговой сваркой макета воздуховода в форме тройника из листовой стали S=4 мм ; d1=112мм; lшв1=400мм; d2=90мм; lшв1=200 мм;

20. Изготовить ручной дуговой сваркой макета кожуха для цилиндрического корпуса стиральной машины из сплава Д16толщиной 1,5 мм размерами 400х600 мм;

21. Изготовить ручной газовой сваркой макета короба для продуктов из листовой стали Ст20Х13 толщиной 2 мм размерами 450х450х150 мм;

22. Изготовить ручной газовой сваркой макета кожух для цилиндрического корпуса стиральной машины из листовой стали толщиной 1,5 мм d=400 мм и l=600 мм;

23. Изготовить ручной дуговой сваркой макета розеток для котлов из углеродистой стали S=8мм труба Ø530х8мм, Ø 219х8 мм;

24. Изготовить ручной дуговой сваркой макета стойки для крепления линии эл. связи в нижнем положении сварного шва из стали Ст10 в форме трубы S= 6 мм lшв=4000 мм;

25. Изготовить ручной дуговой сваркой макета стойки рекламного щита из стали ВСт.3сп в форме трубы со стенкой 8 мм размерами 4000х325 мм;

26. Изготовить ручной дуговой сваркой макета стойки из угловой 50х50 стали Ст10ГА толщиной 6 мм длиной 300 мм.

	Преподаватель
	
	(к.т.н.С.А.Малофеева)

	
	(подпись)
	(имя, отчество, фамилия)

	
	
	

	Преподаватель
	
	(к.т.н. Д.Е.Сай)

	
	(подпись)
	(имя, отчество, фамилия)

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Преподаватель
	
	(Е.Д.Пальчикова)

	
	(подпись)
	(имя, отчество, фамилия)


	РАССМОТРЕН:

на заседании предметно - цикловой комиссии

_______________________механико-технологическихдисциплин________________________

(наименование цикловой комиссии по приказу)

Протокол № _____ от «___»___________20__г. Председатель ПЦК ___________(Ю.А.Романенко)


Приложение В
Министерство общего и профессионального образования Ростовской области

ГБПОУ РО «Красносулинский колледж промышленных технологий»

	РАССМОТРЕНО:

на заседании предметно - цикловой комиссии

механико-технологических дисциплин______

(наименование цикловой комиссии по приказу)

Протокол № _____

от «___»___________20__г.

Председатель ПЦК ___________(_____________)
	
	УТВЕРЖДАЮ:

заместитель директора

по учебно-методической работе

_______________С. А. Малофеева

от «___»___________20___г.


Срок окончания выполнения ВКР: «____» __________________20___г.

ЗАДАНИЕ

для выполнения выпускной квалификационной работы студентом

______________________________________ ________________________

(фамилия, имя и отчество студента)

	1. Тема ВКР:
	

	
	(наименование темы дипломной работы)

	


	Тема утверждена приказом №
	
	от
	«   »
	
	20
	
	года


	2. Профессия:
	15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)

	
	(код и наименование специальности)


	3. Исходные данные:
	

	
	

	

	


	4. Содержание ВКР (примерный перечень вопросов, подлежащих разработке):

	

	Введение (значимость отрасли сварочного производства, области применения сварной конструкции)

	1. Характеристика конструкции 

	1.1. Области применения сварной конструкции

	1.2. Свойство металла конструкции 

	2. Расчетно-технологическая часть

	2.1 Подготовительные работы

	2.2 Порядок сборки конструкции

	2.3 Выбор режима сварки и сварочных материалов

	2.4 Дефекты сварной конструкции, контроль сварочных швов

	2.5 Технологическая карта процесса РДС изготовления конструкции

	3. Организация рабочего места сварщика

	3.1  Характеристика применяемого оборудования

	3.2  Обслуживание оборудования

	4. Охрана труда 

	Заключение

	Список используемой литературы

	Приложение А: Компьютерная презентация материалов письменной экзаменационной работы, выполненная в среде Power Point с эстетическим целостным восприятием слайдов

	Задание получил:
	«  »
	
	20
	
	года
	

	
	
	
	
	
	
	(подпись студента)


	Руководитель дипломного проекта
	
	(Малофеева С.А.)

	
	
	

	
	(подпись)
	(имя, отчество, фамилия)


Приложение Г
Министерство общего и профессионального образования Ростовской области

Государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение Ростовской области

«Красносулинский колледж промышленных технологий»

ОТЗЫВ

на выпускную квалификационную работу, выполненную студентом

_______________________________________________________________________________________

(фамилия, имя и отчество студента)

	1. Тема ВКР:
	

	
	(наименование темы выпускной квалификационной работы)

	

	

	2. Вид ВКР:
	

	
	(дипломный проект, дипломная работа)


	3. Профессия:
	

	
	

	
	(код и наименование специальности)

	4. Работа выполнена по материалам предприятия ______________________________________

5. Сформированы общие компетенции, отраженные в работе:

	

	

	6. Студент в ВКР достиг освоения профессиональных компетенций:

	

	

	

	

	
	

	7. Отличительные положительные стороны:

	

	

	

	

	
	

	

	

	

	

	

	

	8. Недостатки и замечания по работе:

	
	

	

	

	

	

	

	

	

	
	

	

	

	

	

	

	

	9. Выводы:

	
	

	

	

	

	

	

	

	


	Дата:
	«  »
	
	20
	
	года


	Руководитель ВКР
	
	(         )

	
	(подпись)
	(имя, отчество, фамилия)


Приложение Д

Перечень рекомендуемых учебных изданий, дополнительной литературы, Интернет-ресурсов

Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)
1.Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами). М.,2017
2.КазаковЮ.В. Сварка и резка металлов. М.2018.

3Малышев Б.Д.. Мельник В.И., Ге тия И.Г. Ручная дуговая сварка. М.,2018.

4.Чернышев Г. Г. Справочник электрогазосварщика и газорезчика М., 2016.

5. Овчинников В.В. Электросварщик ручной сварки (дуговая сварка в защитных газах). М.,2017.

6. Овчинников В.В. Дефекты сварных соединений. М., 2018.

7. Овчинников В.В. Охрана труда при производстве сварочных работ. М., 2018.

8. Кудинова О.В., Романенко Ю.А. Методические указания к выполнению дипломного проекта, Красный Сулин ГБПОУ РО "ККПТ", 2021- 63 с.;
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� В соответствии с приказом Минобрнауки России от 16.08.2013 № 968 (п. 22, 23) или Положением о ГИА п. 4.8, 4.9.


� В соответствии с приказом Минобрнауки России от 16.08.2013 № 968 (п. 36) или Положением о ГИА п. 9.15.


� В соответствии с Приложением Г Положения о ГИА.


� В Приложении Ж Положения о ГИА.


� См. приложение Б Положения о ГИА.


� С учетом требований, указанных в пунктах Программы ГИА 4.1.2 и п. 4.2.3, см. пример в Приложении Е Положения о ГИА.
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